Diagrama de flujo de Sellado

; S 13 T Tiempos
Bobina con o sin mmpresion aproximados de

cada proceso

Calentar la extrusora 300,402s - 600,578s

Verificar la asignacion de

pedidos 92,1465 - 146,357s

Montar las herramientas
adicionales (Herramientas
de division, fotocelda,
troquel)

73,593s - 186,53s

Buscar y montar el rollo o

. 182,877s - 539,563s
bobina

Programar la temperatura,
velocidad y contador segtin el
calibre, la medida y el nimero

de bolsas por paquete

84,494s - 105,961

Verificar dimensiones,
centrado y calidad de la
bolsa

15,254s - 54,8615

Empacar en paquetes de
25,50 0 100 bolsas para
sellar

18,59s - 243,312

Los paquetes se colocan

dentro de un bulto y se pesa 17,849s - 42,6535

OO0 10202008

Se lleva el bulto a la zona 1
de inventario

Fuente: Elaboracion propia



